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仕       様 3CM-5U 

能     力 300～500 B/H （条件付：充填物性により異なります。） 

内 容 物 ペレット  

袋 詰 重 量 20kg～30kg/bag 

袋 の 素 材 紙袋又はポリ袋 

袋 の 寸 法 750～850L×420W×76GW 

給 袋 部 1-BLOCK 

真 空 ポ ン プ 2.2kw×1SET 

所 要 電 力 約 3～3.5kw （封緘機含まず。） 

 

⑤ シュートタタキ  
充填促進および付着防止のため、シリンダーにてシュートを叩き充填促進しま
す。 

⑥ 袋枚取り  
サイドクランプは、ガセット袋の時、袋口が開かないよう、袋両端を掴んで供給し
ます。 

⑦ 袋供給 サイドクランプのみ  
また、袋枚取りとサイドクランプは、一緒に送り込まず、サイドクランプのみの供給
により、供給時の耐久負担を少なくしています。（能力 UP 可能）  
 

⑧ ショートエアー抜き  充填時袋内エアーを上部に抜き充填促進します。 

⑨ 
袋乗せ台袋口両端スプリング受け

ガセット用 
ガセット袋の時、ガセット部が袋積載により反り返るため、枚取吸盤が確実に袋を
吸着できるように、スプリングが付いています。 

⑩ 
袋ズレ防止ガイドバー 

 
袋枚取り・供給の際、ガイドバーの高さ調整により、袋のズレを防ぎます。 

 

（オプション） 

（オプション） 

（オプション） 

（オプション） 

（オプション） 

（オプション） 

④袋押し板・袋止め板 

横移動を速く移動させるため、
袋押し板・袋止め板にて充填袋
を抱えて、移動します。 

①横移動シリンダー 

横移動シリンダーは、装置に負
担を少なくするため、センター引
きとしています。（能力 UP）  

②横移動用ショックアブソーバ 

横移動の前後移動の際、ショッ
クアブソーバにより、エアー機器
での微調整は不要です。  

③袋供給用ショックアブソーバ 

袋を充填口下まで送り込む際、
ショックアブソーバで受ける事に
より、スムーズに、振れなく送り
込めます。（能力 UP）  

※図面の機械にはオプションが含まれています。 

※図中の寸法は仕様によりかわります。 
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